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2011201120112011 年年年年 ““““国信长天杯国信长天杯国信长天杯国信长天杯 ””””第三届全国电子专业人才设计与技能大赛第三届全国电子专业人才设计与技能大赛第三届全国电子专业人才设计与技能大赛第三届全国电子专业人才设计与技能大赛

单片机设计与开发决赛题单片机设计与开发决赛题单片机设计与开发决赛题单片机设计与开发决赛题

“门禁系统” 设计任务书

功能简述

“门禁系统”主要有两种工作模式：

模式 1：7：00—22：00为自动门状态，该状态下门的开和关是通过超声

波测距来的测距来控制，当测到的距离小于 30mc时门就开，门开 5秒后自动关

闭。

模式 2：22：00—7：00 密码门状态，门的开是通过输入正确的密码来

起动，门开启后 5秒后自动关闭，密码输入错误达到 3次时则通过蜂鸣器来报警

3秒。

系统框图如下：

MCS-51单片机汇编指令集、C51关键字、CT107D考试平台电路原理图及本题

所涉及到的芯片资料可参考计算机上的电子文档。程序流程图、相关工程文件请

以考生号命名，并保存在计算机上的考生文件夹中。
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一设计任务及要求

1.1.1.1.时间显示单元

通过 DS1302获得时间，时间初始值为 06：59：00，通过 CT107D

上的 8位数码管显示出来，显示格式如下：

2.2.2.2.矩形键盘功能

4*4键盘功能分布如下：

1 在密码门状态下系统显示如下（等待密码输入状态）：

下此状态在可以输入 6位密码，每输一位密码并用数码管从左到右依次显

示出来，显示如下：

0000 1111 2222 3333
4444 5555 6666 7777
8888 9999 设置 复位

确认 退出
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系统初始密码为“654321654321654321654321”，密码输入完成后按确认键确认密码输入

2 重设密码状态（设置新密码）:
在矩形键盘上有一外个“设置”键是用于修改密码的。当按下此键后就

行进等待输入旧密码的显示界面，如下：

当正确输入 6位旧密码后按下确认完成旧密码输入，若密码正确就进入

新密码输入界面，如下：

6位新密码输入完成后按确认键就完成了新密码的设置。

3 “复位”键功能 ：

“复位”键用于将当前密码恢复为系统初始密码“654321654321654321654321”

4 “退出”键功能：

用于在修改密码完成之前退出密码的修改回到密码门等待输入密码状

态，显示如
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3.3.3.3.门的开和关控制

当超声波测距小于 30cm,或正确输入密码后继电器闭合表示

已门打开 5秒，5秒后继电器断开表示门已关闭。

4.4.4.4.蜂鸣器单元

在输入密码的状态下若连续 3次输入错误的密码时，蜂鸣器

报警 3秒，在修改密码输入旧密码 3次输错后蜂鸣器报警 3秒并退

出密码修改功能。

5.EEPROM5.EEPROM5.EEPROM5.EEPROM单元

用于存储当前密码或新密码，当确认输入密码后从 EEPROMEEPROMEEPROMEEPROM
中取出当前密码与已取入的密码进行对比。

6.6.6.6.信号分配电路设计

设计如图的信号分配电路其中 D是信号输入端，A0,A1是信号输出控制

端，Y0~Y3信号输出 A0A1从 00～11到分别选通 Y0~Y3。

二.... 电路原理图设计

根据设计任务要求，使用 Protel 99se或Altium Designer Summer09软件设计“放

大电路”的硬件电路原理图；设计必须使用给定的元器件。SCH文件保存在考

生文件夹中（文件夹以考生的准考证号命名）。

D

A0 A1

Y0

Y1

Y2

Y3
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三.... 电路板焊接与装配

要求焊点大小适中，无漏、假、虚、连焊，焊点光滑、圆润、干净，无毛刺；引

脚加工尺寸及成形符合工艺要求；导线长度、剥头长度符合工艺要求，芯线完好，

捻头镀锡。要求印制板插件位置正确，元器件极性正确，元器件、导线安装及字

标方向均应符合工艺要求；接插件、板间连接、紧固件安装可靠牢固，印制板安

装对位；无烫伤和划伤处，整板清洁无污物。

四.... 程序编写及流程图绘制

1. 画出程序流程图，保存在考生文件夹中。

2. 按照设计要求完成程序设计任务，并将工程文件保存在考生文件夹中。

五.... 硬件调试

将编译通过的程序下载到处理器芯片中，进行硬件调试。

1. 系统初始化状态正确；

2. 按键控制单元功能实现；

3. 重量检测及显示单元功能实现；

4. 超重报警单元功能实现；

5. 超重记录功能实现。
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